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On Making the Floating Zone Melter for Iron Bar 
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要旨 : 

鉄試料（5～25mmφ×500mm）の精製に使用するこの装置は，内熱式浮遊帯域精製炉およ

び出力 25kW，周波数 200kc の高周波発振器より構成されている。加熱コイル（3～4 ター

ン）の下に robber plate をとりつけて溶融帯の垂れ落ちを防ぎ，大きな径（10～25mmφ）

の試料でも使用できるようにした。そのほか自動制御装置をくみこみ均一な形状の精製と

操作者の負担の軽減をはかった。 

 
















