
 

川崎製鉄技報 

KAWASAKI STEEL GIHO 

Vol.14 (1982) No.1 

 

 

数値制御式ティンプレートシャーの開発 

Development of Numerically Controlled Rotary Shear for Tinplate 

 

嶺   義輔(Yoshisuke Mine) 井田 幸夫(Yukio Ida) 山本 博正(Hiromasa Yamamoto) 

金井 正治 (Masaharu Kanai) 大川 順弘 (Yoshihiro Okawa) 東    将 (Susumu 

Azuma) 

 

要旨 : 

錫メッキ，クロムメッキ鋼板の剪断長さ精度の向上のため，数値制御式ティンプレートシ

ャーを開発し，実用化した。本シャーは，シャードラム駆動モータと鋼帯搬送モータを独

立させ，鋼帯の送り速度を検出し，設定剪断長さになるように剪断周期を数値制御してい

る。また，ナイフ周速度と鋼帯の送り速度の同期は，ドラム駆動サーボモータを加減速さ

せるのではなく，ドラム駆動系に非円形ギアを組み込みサーボモータを定速回転させてい

る。この結果，実用化されている小容量，低慣性モータの使用で，高い剪断長さ精度と既

存の機械式シャーと同等の剪断速度を得ることができた。 
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