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要旨 : 

熱延鋼帯の圧延先端および尾端部に発生するクロップロスの低減は，歩留り向上の点で重

要なテーマである。従来，クロップ切断用センサーには，HMD が用いられているが，クロ

ップ形状や，近年のシートバー温度の大きな変動には対処できなくなってきている。今回，

当社が開発したクロップ形状認識装置は，センサーに CCD カメラ（2048bit，分解能

1.255mm/bit）を用いて１次元走査を行いメジャリングロールからの進行同期信号と併せて

２次元のクロップ平面形状を得る。これによりクロップの形状判定を行い，上位コンピュ

ータの切断指令情報に基づき切断位置を決定している。 

 

Synopsis : 

It is an important theme from the viewpoint of the yield to reduce the loss due to the 

crop which occurs at the top and tail of hot strip. An HMD was used as the sensor for 

crop cutting, but it has become unable to follow the various crop shapes and 

temperatures of the sheet bar in recent years. The crop shape detecting and cutting 

system which has been developed employs a CCD camera (a linear scanning image 

sensor, 2048 bits, with a resolving power of 1.255mm/bit) as the sensor for crop. This 

instrument obtains the plane figure of the crop by the linear image sensor and the 

tracking signal from the pulse generator. Through this two-dimensional information it 

distinguishes the shapes. According to this result and the cutting information from the 

host computer, it determines the cutting position. 
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