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要旨 : 

ボイラ用鋼管の最近の製造技術として，Cr-Mo 電縫鋼管 STBA 22(1Cr-1/2Mo 鋼)と継目無

鋼管製ライフルチューブの製造技術と品質を紹介した。当社の Cr-Mo 電縫鋼管の特徴は不

活性ガスシールド溶接，溶接入熱量自動制御，中周波溶接等の製造技術の確立により安定し

た高品質の鋼管が得られることである。ライフルチューブは，引抜技術の確立と素管からラ

イフル加工までの品質管理システムの確立により，リブ形状の優れた信頼性の高い鋼管の

製造が可能となった。当社千葉製鉄所西発電所 3 号ボイラは，この Cr-Mo 電縫鋼管および

継目無鋼管製ライフルチューブを全面的に採用しており昭和 59 年 4 月より運転を開始し順

調に稼動している。 

 

Synopsis : 

Recent development in our technology of manufacturing boiler tubes is described. 

Electric-resistance-welded tubes of 1Cr-1/2Mo steel (STBA zz in the Japanese Industrial 

Standard) are produced with stability. The production of the Cr-Mo ERW tube of high 

quality is based on the inert gas shielded welding, an automatic heat controlling system 

and medium-frequency welding. Another technique developed is concerned with rifling 

seamless tubes. Establishment of a cold drawing technique and product-quality 

controlling system permits production of high quality tubes with excellent rib 

configuration. Such Cr-Mo ERW and rifled seamless tubes were employed to construct 

No.3 West Power Station at Chiba Works of Kawasaki Steel Corporation, which has 

stationarily supplied electricity since April 1984. 
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