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要旨 : 
厚肉ボックス柱の角継手を対象にしたサブマージアーク溶接に使用するフラックスへの鉄

粉添加の影響と２電極溶接の適正条件について検討した。(1)フラックスへの鉄粉添加は溶

着速度を向上させ，溶接中のスラグの吹上げの抑制により作業性を改善した。(2)溶接金属

の形状は主に先行極に対する後行極の電流比によって変化し，0.70～0.80 の範囲が最適条

件であった。(3)
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