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ケミカルタンカー用ステンレス鋼板とクラッド鋼板の受注実績は着実に増

加しつつあり、1985年から2002年までのケミカルタンカー用鋼板の累

計受注量はステンレス鋼板とクラッド鋼板を合わせて7万トンを超えました。 

1990 1991 1992 1993 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000 2001 2002

受注量推移 
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オーステナイト系ステンレス鋼の製造可能寸法（304、304L、321、347） 
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オーステナイト系ステンレス鋼の製造可能寸法（309S、310S） 

幅（mm） 

厚さ（mm） 

1000 
 

1600

〜 

1601 
 

1800

〜 

1801 
 

2000

〜 

2001 
 

2200

〜 

2201 
 

2400

〜 

2401 
 

2600

〜 

2601 
 

2800

〜 

2801 
 

3000

〜 

3001 
 

3200

〜 

3201 
 

3400

〜 

3401 
 

3600

〜 

3601 
 

3800

〜 

3801 
 

4000

〜 

  6.0～  6.9 14.0 14.0 14.0 

  7.0～  7.9 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 

  8.0～  8.9 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 

  9.0～  9.9 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 

10.0～19.9 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 

20.0～29.9 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 

30.0～34.9 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 13.0 12.3 11.7 

35.0～39.9 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 12.7 12.0 11.3 10.7 10.2 

40.0～49.9 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 12.6 11.7 10.9 10.2 9.6 9.1 8.6 8.2

幅（mm） 

厚さ（mm） 

1000=

厚
さ
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m
m
）
 

1
0
0
0
=

1
0
0
0
=
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0
0
0
=

1
0
0
0
=



 



 高耐力タイプSUS316LN厚鋼板 

機械的性質の実績 

化学成分例 
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〜 〜 〜 〜 以上

力を保証した。 委、本鋼材通常S�に比べて、

耐孔食性‰ズモリブデ╆、 窒素添加ており、耐食性ケ有利成分設計なっていす。  C Si Mn P S Ni Cr Mo N 

 0.023 0.48 0.80 0.028 0.001 10.75 17.46 2.90 0.14（%） お埾傅六

50 40 30 20 10 050 40 30 20 10 0
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ステンレスクラッド鋼板の製造工程の例を示します。 
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12 接審ｮ面の耐剥離性を評価する砧めにuに示す十字溶接需手

を作成し、これより接審面が平行部の中心になる距うに梅

方の丸棒引張試倦片を作成しました。$その結果、十分に高騎度と浄りが得られております。$

破断位置急すべて炭素鋼母材部でした。$十字溶接需手のマクロ組織$ 十字溶接需手からの梅方引張試倦片作成要領$

ステンレス鋼梅

クラッド鋼梅

炭素鋼鋼梅

2cm

ステンレス鋼梅φq2.u

φru

φrx12.u

39

12クラッド鋼梅Rru

炭素鋼鋼梅

試倦項目および条件

孔食試倦　JIS D ut

箇第二鉄浸漬

10%FeCl

3

･6H

2 O+1/rNHCl

50℃、rt （g/m2

･h）

クラッ ド 鋼梅

KAM+KS S316L相当　 （ 9+3）mm比較材$

溶体化熱処慾$

粒ｮ腐食試倦　JIS D ut

ストラウス試倦$

沸騰H

2 S 4 -CuS 4溶液$

16h浸漬　1t曲げ$

SCC試倦$

U曲げ法$

沸騰rp%NaCl液$

500h浸漬　8t曲げ$rw.q$ 平　均$

割れなし

$

割れなし

$

rt.q$ ru.v

rs.u$ 平　均$

割れなし

$

割れなし

$

ru.t$ rt.t

KA＋317LKA＋316L

梅方引張試倦後の外観（炭素鋼とステンレスの識別が出来るように腐食）4 p$

60p$

50p$

40p$

30p7p$

6p$

50

引張強さ　N/mm

2
梅方引張試
倦の引張強さと
絞り絞　り
%

R.T

KA＋316L KA＋317L

0℃$ R.T 0℃$

引張強さ$ 絞り
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梱　　包 

試験および検査 

表　　示 

特にご指定がない限り、合せ材面は80番研磨仕上げとし、母材面は圧延ままの黒皮

スケール肌とします。母材面のショットブラスト＋プライマ塗料塗布も可能です。 

（1）化学成分：母材、合せ材の各規格によります。 

（2）機械的性質 

クラッド鋼板の機械的性質 

（3）超音波探傷試験：JIS G0601「クラッド鋼の試験方法」に準じて製品毎実施します。 

（4）寸法測定：製品毎に全厚、合せ材厚、幅、長を測定します。 

合せ材表面を耐水性ダンボール紙で覆って納入します。 

梱包上にも板番とサイズを表示します。 

母材表面に刻印と吹付けで1箇所ずつ表示を行います。 

刻 印 項 目：JFEスチール社章、年度、板番、船級刻印 

吹付け項目：JFEスチール社章、板番、規格、サイズ、鋼番等 

引張試験 

0.2%耐力 
N/mm2

引張強さ 
N/mm2

伸　　び 
%

衝撃試験 
剪断強さ 
N/mm2

≧235 右式による 母材規格による 母材規格による ≧200 引張強さ（TS）≧
　母材TS下限値×母材厚＋合せ材TS下限値×合せ材 

 母材厚＋合せ材厚 

梱包後の外観例 

母材厚は全厚実測値－合せ材厚実測値として求めます。 

合せ材厚
 －側　合せ材規格による 

 ＋側　規定しない 

母 材 厚
 －側　母材規格による 

 ＋側　規定しない 

全　　厚
 －側　母材の（－）側許容差＋合せ材（－）側許容差 

 ＋側　全厚を呼称厚とした時のJIS G3103の（＋）側許容差＋上乗せ代（1～2mm） 

幅、 長 母材規格による 

平 坦 度 全厚を呼称厚としてJIS G 3193による 

（5）検査証明書：母材の化学成分、合せ材の化学成分、クラッド製品としての機械試験結果、 

 超音波探傷結果等を記載します。 

NK船級の場合 

表面仕上げ 



Cat.No.C1J-020-00

このカタログは再生紙を使用しています。 

2丁目5番（JRタワー17F） 

仙台市青葉区国分町3丁目4番33号（仙台定禅寺ビル5F） 

千葉市中央区問屋町1番35号（千葉ポートサイドタワー20F） 

横浜市西区みなとみらい2丁目2番1号（横浜ランドマークタワー44F） 

新潟市東大通1丁目3番1号（新潟帝石ビル4F） 

静岡市森下町1番35号（静岡MYタワー13

ィ

号 

青森市中央1丁目23番5号（明治生命青森中央ビル） 

長崎市万才町3番5号（朝日生命長崎ビル） 

那覇市久茂地3丁目21番1号（國場ビル） 

大 阪 支 社  

名古屋支社 

北海道支社 

東 北 支 社  

千 葉 支 社  

神奈川支社 

新 潟 支 社  

静 岡 支 社  

北 陸 支 社  

岡 山 支 社  

中 国 支 社  

四 国 支 社  

九 州 支 社  

神戸営業所 

青森営業所 

長崎営業所 

沖縄営業所 

 

本　　　社 〒100-0011 東京都千代田区内幸町2丁目2番3号（日比谷国際ビル） TEL 03(3597)3111  FAX 03(3597)4860


	ケミカルタンカー用ステンレス鋼板およびステンレスクラッド鋼板
	目次
	はじめに／特徴
	ケミカルタンカー用ステンレス厚鋼板の製造品種
	ステンレス厚鋼板の品質
	高耐力タイプSUS316LN厚鋼板
	製造工程
	ケミカルタンカー用クラッド鋼板の製造品種
	ステンレスクラッド鋼板の品質



