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化学成分では、JISの厚板規格であるSM570と同様に溶接性の指標である炭素当量（Ceq）、 

溶接割れ感受性組成（Pcm）の規定を設けており、溶接性にも配慮しております。 

　近年、高層ビルや大規模倉庫など建築構造物の大型化が進んでおり、それに伴い構造物の基礎となる杭につ

いても高支持力化が要求されております。 

　従来より鋼管杭基礎はその特長として、 

　　 大きな支持力を発揮可能。 

　　 合理的な設計に対応可能。 

　　 高い信頼性を有する。 

　など多くの優れた特性から実績を伸ばしてまいりました。  

　このたび、当社では、建築基礎用鋼管杭として国内初の570N/mm2級と従来品に比べ飛躍的に強度を向上

させた高強度鋼管杭『JFE-HT570P』を開発いたしました。 

　当商品は、従来の鋼管杭と同様の設計および施工が可能であり、本商品を使用することでより合理的・経済的

な設計が可能となり、鋼管杭のJIS規格品であるSKK490と比較して鋼材重量を最大20％低減することもで

きます。また、高強度化の実現により杭の板厚を低減することができ、杭打設工事における溶接作業時間の短縮、

工期の短縮が可能となり、施工コストの削減にも貢献いたします。 

C種類の記号 Si Mn P S Ceq*

0.18以下 JFE-HT570P 0.55以下 1.80以下 0.030以下 0.015以下 0.44以下 0.26以下 

0.18以下 （参考）SKK490 0.55以下 1.65以下 0.035以下 0.035以下 規定なし 規定なし 

Pcm**

0

試験温度（℃） 

JFE-HT570P

種類の記号 

27以上 

シャルピー吸収エネルギー (J) 

Vノッチ試験片 

試験片 

ここで、　* Ceq＝C＋Mn/6＋Si/24＋Ni/40＋Cr/5＋Mo/4＋V/14 

　　　　** Pcm＝C＋Si/30＋Mn/20＋Cu/20＋Ni/60＋Cr/20＋Mo/15＋V/10＋5B

シャルピー吸収エネルギー 

JFE-HT570P

種類の記号 

（参考）SKK490

485以上675以下 

降伏点又は0.2％耐力 
N/mm2

315以上 

570以上 

 

引張強さ 
N/mm2

490以上 

400

設計基準強度（F値） 
N/mm2

325

単位：％ 

1. はじめに 1. はじめに 

2. 材料規格 2. 材料規格 

1 

2 

3



2

●電縫鋼管製造工程図 
 

　鋼帯を素材とし、巻きもどされたコイルは成形ロールなどによって、

らせん状に成形され、継目部はサブマージアーク溶接法により溶接

されます。溶接された管は所定の長さに切断され、所定の形状に仕

上げられます。さらに、指定された仕様に基づいて附属品が取り付

けられ、検査工程を経て出荷されます。 

スパイラル鋼管 

　鋼帯を素材とし、巻きもどされたコイルは成形ロールによって円

筒形に成形され、高周波電気抵抗溶接法で溶接されます。溶接され

た管は走行切断機により切断され、矯正ロールにより真円度、真直

度が矯正されます。さらに端面仕上げ、附属品取り付け、検査を経て

出荷されます。 

電縫鋼管 

鋼帯 

 高周波 

電気抵抗溶接 

 
エッジミーリング 

 レベラー 

 

ケージロールフォーミング  
仕上げフォーミング 

 

切断 
 

内面溶接成形 
 

外面溶接 
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1.つばさ杭工法（回転貫入杭工法） 

　鋼管杭の持つねじり剛性を生かし、杭体そのものを回

転させながら地盤中へ貫入させる工法です。鋼管杭の先

また、無排土で施工できるため、建

設残土の発生がなく、環境に非常に優しい工法です。 

（1）環境に優しい工法 

鋼管杭を回転貫入により設置するので、無排土で施工が

可能です。また、騒音・振動が少なく、市街地での基礎工

事に適しています。セメントミルクを使用しないため、地
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国土交通大臣認定書 
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海外事務所 ニューヨーク、ヒューストン、ブリスベン、ブラジル、ロンドン、ドバイ、ニューデリー、ムンバイ、シンガポール、バンコック、 
ベトナム、ジャ力ルタ、マニラ、ソウル、北京、上海、広州 

〒530-8353

〒451-6018

〒060-0005

〒980-0811

〒950-0087

〒930-0004

〒730-0036

〒760-0019

〒812-0025

〒260-0028

〒231-0011

〒422-8061

〒700-0821

〒900-0015

TEL  238)8-08 868)54528 北憤

18 68番208
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